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Ring-shaped anal gas filter for patients suffering from over-production of 
colon gas production is sandwiched between outer and inner foils 
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A gas filter consists esp. of a pad which is applied over the anal region and secured by a plaster. The pa 
has an aperture (7) to a ring-shaped gas filter (5) that is sandwiched between outer and inner foils. The 
gas filter discharges via an outlet. 
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® Filteranordnung 

® Filteranordnung fur Stomaversorgungen, insbesonde- 
re fur ein- und zweiteilige Stomabeutel fur Koto-, lleo- und 
Urostomata mit einem Befestigungsmittet an dem kor- 
pernahen Folienstuck, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Formstuck (5) aus Filtermasse zwischen zwei Bauteilen in- 
nerhalb der Anordnung von Befestigungsmittel und kor- 
pernahem Folienstuck (2) bis auf einen Gaszutritt (6) 
durch das korpernahe Folienstuck (2) und einen Gasaus- 
tritt (7) durch eines oder durch mehrere der Bauteile dicht 
eingeschlossen ist. 
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Fitteranordnung 



[001] Die Erfindung betrifft eine Fitteranordnung fur Stomaversorgungen, insbesondere fur ein- und zweiteilige 
Stomabeutel Sir Koto-, lleo- und Urostomata mit Mtteh zur Befesligung am Korper des Benutzers. 

[002] Fur die Versorgung von Stomata sind ein- und zweiteilige Stomabeutel bekannt, die im Wesentlichen aus 
zwei an ihren Randem verbundenen FoDenstucken bestehen. In dem korpemahen Folienstuck befindet sich 
eine Offhung far das Stoma, urn die bei einem einteiligen Stomabeutel eine Pflasteranordnung und bei einem 
zweiteifigen Stomabeutel ein Befestigungsflansch oder ein Kupplungsring als Befestigungsmittel am Korper 
des Benutzers breitflachig angeschweiBt oder angeklebt ist Zur AbleHung von Darmgasen sind die 
Stomabeutel zusatzfich mit einer Fitteranordnung ausgeriistet, die meist an dem korperfemen Folienstuck 
vorgesehen ist wie das auch die DE 689 14 499 T2 beschreibt Als nachteilig hat sich an dieser Anordnung 
erwiesen, dass wahrend des Henstellungsprozesses beide Fofienstficke zu bearbeiten sind. Das stellt einen 
erheblichen Mehraufwand dar. 

[003J Urn diesem Nachteil abzuhelfen, ist man schon dazu ubergegangen, die Filteranordnung in dem 
Kupplungsring von zweiteifigen Stomabeuteln anzuordnen. Ein Beispiel einer derartigen Anordnung ist in der 
DE 689 04 950 T2 beschrieben. Der Kupplungsring besitzt eine Aufnahme fur einen austauschbaren 
Filtereinsatz. Die abzuleitenden Darmgase gelangen durch einen Gaszutritt in dem korpemahen FofienstOck in 
den Filtereinsatz und uber einen Gasaustritt gereinigt ins Freie. Eine solche Vorkehmng hat einerseits den 
Nachteil, dass der Kupplungsring durch diese MaBnahme kompliziert und teuer wird, zum andem lasst sich 
diese Anordnung nurfiir die in geringefw Stiickzahten verwendeten zweiteiOgen Stomabeutel anwenden. Ein 
weiterer Nachteil beruhtdarin, dass die Funktionsdauer der meisten Filter von der Weglange der Gase durch 
das Filter abhangig ist In dem Kupplungsring lasst sich aber nur ein verhaltnismaSig kleiner Filtereinsatz 
untertfrinp^oh^a^ 

{004J Zur Oberwindung dies«* Nachteile Begt der Erfindung die Aufgabe zu Grande, eine Fitteranordnung 
vorzuschlagen, die auf der korpemahen Seite des Stomabeutels angeordnet und sowohl fur einteilige als auch 
fQr zweiteilige Stomabeutel anwendbar ist Eine weitere Aufgabe der Erfindung beruht darin, die 
Filteranordnung so zu gestalten, dass die Weglange der Gase durch das Filter und damit die Funktionsdauer 



des Filters vergroBert wird. SchlieBlich stellt sich die Eifindung die Aufgabe, den Arbeitsaufwand fur die 
Heretellung von Stomabeuteln zu vemngem. 

[005] ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost dass bei Stomaversorgungen, insbesondere bei 
ein- und zweiteiligen Stomabeuteln fur Kolo-, Heo- und Urostomata mit einem Befestigungsmittel an dem 
korpemahen FolienstQck, ein Formstuck aus Filtermasse zwischen zwei Bauteilen innerhalb der Anondnung 
von Befestigungsmittel und korpemahem Folienstuck bis auf einen Gaszutritt durch das korpemahe 
FoBensffick und einen Gasaustritt durch eines oder dunch mehrene der Bauteile dicht eingeschlossen ist Dabet 
ist das Formstflck aus Fittermasse bevorzugt von der Klebschicht und der Tragerschicht eines Pflasters eines 
einteiligen Stomabeutels dicht eingeschlossen. In einer anderen ebenfalls bevorzugten Austiihrung ist das 
Formstflck aus Fittermasse von der Tragerschicht des Pflasters und dem korpemahen Foienstuck eines 
einteiligen Stomabeutels dicht eingeschlossen. Bei einem zweiteiligen Stomabeutel ist in vorteilhafter Weise 
das Formstuck aus Filtermasse von einem Befestigungsflansch und dem korpemahen Folienstuck dicht 
eingeschlossen. Bei einem zweiteiligen Stomabeutel bestehteine ebenfalls vorteilhafte Ausfuhmng darin, dass 
das Formstflck aus Filtermasse von einem Kupplungsring und dem korpemahen Folienstuck dicht 
eingeschlossen ist In bevorzugter Weise erstreckt sich das Formstflck aus Fittermasse urn die fur das Stoma 
voigesehene Offnung, wobei zum Zwecke der Veriangeiung der Weglange fur die Darmgase das Formstuck 
aus Filtermasse einen nicht geschbssenen Kreis bildet an dessen einer Begrenzung sich der Gaszutritt und 
an dessen anderer Begrenzung sich der Gasaustritt befindet Das Formstuck aus Filtermasse selbst ist ein 
Abschnitt eines ebenen, mit einer FiHersubstanz durchsetzten Texfilgutes. Dabei ist es von Vorteil, wenn die 
Oberflachen des Texfilgutes schweiB- und/oder klebfahig beschichtet sind. Das Formstflck aus Fittermasse ist 
zwischen den Bauteilen verschweiSt und/oder verktebt und somit dicht eingeschtassen. 

[006J Die erfindungsgema&e Losung birgt den Vorteil in sich, dass sie sowohl fur einteilige als auch fur 
zweiteifige Stomabeutel anwendbar ist Es ist weiterhin von Vorteil, dass fur die Reafisierung der 
erfindungsgemaden Fifteranordnung aufier dem Formstflck aus Filtermasse selbst keine weiteren Bauteile 
erforderfich sind. Darflber hinaus ist fur diese Art von Fitteranorrlnung kein zusatzlicher Platz auf den Flachen 
des Stomabeutels vorzusehen. An dem korperfemen Folienstflck sind keinertei Montagearberten 
durchzufuhrcn. Es kann wahrend des Herstellungsprozesses von der Vonatsrolle abgezogen und unmitteibar 
verschweiBt werden. An dem kdrpemahen FoOenstflck ist nur das sowieso erforderliche Befestigungsmittel zu 
montieren, jedoch sind keine weiteren Montageschritte auszufuhren. Zur Montage der erfindungsgemaBen 
Filteranordnung sind somit auBer dem Einlegen des Formstuckes aus Filtermasse keine zusatzlichen 



Montageschritte auszufuhren. Alle Schritte des Herstellungsverfahrens sind zur Herstellurig des Stomabeutels 
sowiesoerforderlich. 

[007] Die Merkmale der Erfindung gehen aufter aus der Beschreibung der im folgenden dargelegten 
Ausfuhrungsbeispiele auch aus den Anspriichen und den Zeichnungen hervor, fur die hier Schutz beansprucht 
wird. 

[008] Die Erfindung wird im folgenden anhand eines AusfQhrungsbeispiels unter Zuhilfenahme der 
Zeichnungen naher erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 - die Ansicht eines eintBiligen Stomabeutels mitdem korpemahen Fotienstflck und dem 
Befesfigungsmittel, 

Fig. 2 - einen Schnitt durch eine Filteranordnung in einem Pflaster, 

Fig. 3 - einen Schnitt durch eine Variante der Fifteranorrlnung mit einem Pflaster und 

Fig. 4 - einen Schnitt durch eine Filteranordnung mit einem Kuplungsring. 

[009] Fig. 1 zeigt die Ansicht auf einen einteilgen^Stomabeutel 1 mit seinem korpemahen Foliensttick 2, 
seinem Befesfigungsmittel in der Form eines an das korpemahe Foliensttick 2 angeschwei&ten Pilasters 3 und 
der Offnung 4 fQr das Stoma. tA\ gestrichelten Linien ist ein Formstuck 5 aus FiKermasse datgesteOt, das sich 
innertialb der Anordnung der Bauteile von Befesfigungsmittel in der Form des Pflasters 3 und korpemahem 
FoBenstOck 2 befindet Mt einem Punkt ist der Gaszutritt 6 und mit einem gestrichelten Kanal der Gasaustritt 7 
gekennzeichnet Eine Schnittlinie A - A deutet die Art an, in welcher Weise die folgenden Figuren geschnitten 
sind. Das Formstflck 5 aus Filtermasse kann eine beliebige Fonn aufweisen. Es kann gerade, gekriimmt, 
gebogen, in Zick-Zack- oder Maanderform oder in weiferen Formen ausgefuhrt sein. Vorteittiafterweise 
erstreckt es sich urn die Offnung 4 fur das Stoma. Zum Zweck einer Verfangemng der WegBnge fQr die 
Darmgase bildet das Formstflck 5 einen nicht geschbssenen Kreis urn die Offnung 4, an dessen einer 
Begrenzung der Gaszutritt 6 und an dessen anderer Begnenzung der Gasaustritt 7 vorgesehen sind. Das 
Formstflck 5 aus Fiftermasse selbst ist vorteilhafterweise ein durch Stanzen gewonnener Abschnitt oder 
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Ausschnitt aus der Bahn eines ebenen und flachigen Textilgutes, wie ein entsprechend dickes Gewebe, 
Gewiric, Fib oder ein diesen Ausfuhrungen entsprechendes Textilgut Das Textilgut ist mit einer Fiftersubstanz 
wie AktivkohJe durchsetzt Dabei ist es fur das Durchfuhren der Montageschritte von Vorteil, wenn das ebene 
Textilgut schweiB- oder klebfahig beschichtet ist FOr das Verbinden der Bauteile der Anordnung des 
Befestigungsmittels und des korpemahen Folienstucks 2 sind erfindungsgemali keine anderen Verfahren 
vorgesehen wie bei der Hersteflung eines Stomabeutels 1 ohne die erfindungsgemaSe Fitteranoixinung, also 
im Wesentlichen ein fur die Folienbearbeitung Qbliches SchweiRverfahren, wie HF-SchweiSen oder 
Ultraschallschwei&en oder aberauch Ktebeverfahren. 

[010] Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch die Anordnung der Bauteile des Befestigungsmittels in der Form eines 
PflastBrs 3 und dem korpemahen FoOenstuck 2. Das Pflaster 3 besteht aus einer Tragerschicht 8 und einer 
Klebschicht 9. Eine ublicherweise vorgesehene ablosbaren Abdeckschicht 10 ist der besseren Obersicht 
wegen hier nicht dargestellL Das Formstuck 5 aus Filtermasse ist zwischen der Tragerschicht 8 und der 
Klebschicht 9 dicht eingeschlossen. Das Pflaster 3 ist mit seiner Tragerschicht 8 an dem korpemahen 
FoEensfiick 2 des einteiBgen Stomabeutels 1 dauerhaft befestigt, beispielsweise durch Schwei&en. Dazu 
wunle das Formstuck 5 aus Filtermasse wahrend der Montage des Pflasters 3 zwischen die Tragerschicht 8 
und die Klebschicht 9 eingelegt und mit den Bauteilen des Pflasters 3 in einem ObDchen Prozess, 
beispielsweise Kalandrieren, unter Warme- und Druckeinfluss verschwei&t und/oder verklebt Dabei ist das 
Formstuck 5 aus Filtermasse derart bemessen, dass es zumindest mit einem Teil in die Befestigungsflache 
zwischen dem Pflaster 3 und dem korpemahen Fofienstiick 2 hineinragt Dadurch geHngt es, durch einen 
einfachen Stich mit einer Nadel wahrend der Befestigung des Pflasters 3 an dem korpemahen Fofienstiick 2 
den Gaszutritt 6 zu dem FormstOck 5 aus Filtermasse zu schaffen. Der kanalartige Gasaustritt 7 ist in dieser 
Schnittdarstellung nicht dargestellL 

[011] Fig. 3 verdeutlicht in einer ahnlichen Schnittdarstellung die Anordnung des Formstucks 5 aus 
Filtermasse an einer anderen Stelle der innerhab der Anordnung der Bauteile von Befestigungsmittel in Form 
des Pflasters 3 und des korpemahen Folienstiicks 2. Das FormstOck 5 aus Filtermasse ist in diesem Beispiel 
zwischen der Tragerschicht 8 und dem korpemahen Folienstuck 2 dicht eingeschlossen. Urn zu dieser 
Anordnung zu gelangen, wind das Formstuck 5 aus Filtermasse wahrend der Montage des vorgefertigten 
Pflasters 3 an dem korpemahen FoOenstOck 2 eingefugt Anschliefiend werden das Pflaster 3 mit seiner 
Tragerschicht 8 und das korpemahe Folienstuck 2 miteinander verschweiBt und/oder verttebt Wie zuvor wiitl 
durch das Einwirken einer oder mehrerer Nadeln der Gaszutritt 6 geschaffen. 

[012] Fig. 4 zeigt ein weiteres Beispiel Wr die Anordnung des Formstuckes 5 aus Filtermasse innerhalb der 
Anordnung der Bauteile des Befestigungsmittels und des kdrpemahen Folienstucks 2. Das Befestigungsmittel 




ist hier ein Kupplungsring 11 eines zweiteiligen Stomabeutels 1. Das Formstiick 5 aus Filtermasse ist hier 
zwischen dem Kupplungsring 11 und dem korpemahen Folienstuck 2 dicht eingeschlossen. 
ZweckmaBigerweise fetjn der Auflageflache des Kupplungsringes 11 eine Ausnehmung fur das Formstiick 5 
aus Filtermasse vorgesehen. Der Kupplungsring 1 1 wind zusammen mit dem Formstiick 5 aus Filtermasse wie 
(iblich durch ein gangiges SchweiBverfahren an dem korpemahen FoOenstilck 2 befestigt Wahrend des 
SchweiBens durchdringt eine Nadel das korpemahe FoBenstiick 2 und schaflt derart den Gaszutritt 6. Der in 
dieser Schnittdarstellung nicht gezeigte Gasaustritt 7 wind durch eine entsprechende Ausgestaltung der 
SchweiBelektroden oder des Kupplungsringes 1 1 herbeigefuhrt 

[0131 Das letzte Beispiel zeigt dass es sich bei den zwei Bauteilen innerhalb der Anordnung von 
Befestigungsmittel und korpemahem FoBenstiick 5 keineswegs nur urn flachige Bauteile wie Folien oder 
Schichten handeln muss. Ein solches Bauteil kann auch ein beliebig anderes Formteil dieser Anordnung sein. 
[014] Anstelle des Kupplungsringes 11 kann bei einem zweiteiligen Stomabeutel 1 auch ein einfacher 
Befestigungsflansch vorgesehen sein, an den eine entsprechende Pflasteranordnung losbar angeklebt wird. 
Eine solche Art des zweiteiBgen Stomabeutels ist auch unter dem Begriff .Quasi-Zweiteiler* bekannt geworden. 
In einer der Erfindung gemaRen Weise wird auch in diesem Fall das Formstiick 5 aus Filtermasse zwischen 
dem Befestigungsflansch und dem korpemahen Folienstuck 2 durch SchweiBen und/oder Verkleben dicht 
eingeschlossen. 

[015] Die erfindungsgemafce Lehre verdeutficht dass fur die Reafisierung der Fifteranordnung au&er dem 
Fonnstflck 5 aus Filtermasse selbst keine weiteren Bauteile erfbnderfch sind. Daruber hinaus ist fur die 
erfindungsgemaSe Filteranordnung auch kein zusatzBcher Platz auf den FBchen des Stomabeutels 1 
vorzusehen. SchfieBlich ist zu erkennen, dass zur Montage der erfindungsgemaBen Filteranordnung auBer 
dem Einlegen des Formstuckes 5 aus Filtennasse auch keine weiteren, zusStzfichen Montageschritte 
auszufflhren sind. Alb Schritte des Herstellungsverfahrens sind somit zur Herstellung des Stomabeutels 1 
sowieso erfbrderfich. 
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Verzeichnis der verwendeten Bezugszeichen 



1 Stomabeufel 

2 korpemahes Folienstuck 

3 Pflaster 

4 Offnung 

5 Formstuck aus Filtermasse 

6 Gaszutritt 

7 Gasaustritt 

8 Tragerschicht 

9 Klebschicht 

10 Abdeckschicht 

11 Kupplungsring 



Filteranordnung fur Stomaversorgungen, insbesondere fCir ein- und zweiteilige Stomabeutel fur Kolo-, 
Ilea- und Urostomata mit einem Befestigungsmittel an dem korpemahen FoBenstuck, dadurch 
gekennzeichnet dass ein Formstuck (5) aus FiKermasse zwischen zwei Bauteilen innertialb der 
Anordnung von Befestigungsmittel und korpemahem FoBenstuck (2) bis auf einen Gaszutritt (6) durch 
das korpemahe FoBenstuck (2) und einen Gasaustritt (7) durch eines oder durch mehrere der Bauteile 
dichteingeschlossen ist 

Filteranordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet dass das Formstuck (5) aus Filtemiasse 
von einer Tragerschicht (9) und einer Klebschicht (10) eines Ptesters (3) des einteiligen Stomabeutels 
(1) dichteingeschlossen ist 

Filteranordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet dass das Formstuck (5) aus Filtemiasse 
von der Tragerschicht (9) des Pflasters (3) und dem korpemahen FoBenstuck (2) des einteiBgen 
Stomabeutels (1 ) dicht eingesch tossen ist 

Filteranordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet dass das Formstuck (5) aus FiKermasse 
von einem Befestigungsflansch und dem korpemahen FoBenstuck (2) des zweiteiligen Stomabeutels 
(1 ) dicht eingesch bssen ist 

Filteranordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Formstuck (5) aus FiKermasse 
von einem Kupplungsring (11) und dem korpemahen FoBenstuck (2) des zweiteiligen Stomabeutels (1) 
dichteingeschlossen ist 

Filteranordnung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich das Formstuck (5) aus FiKermasse urn die fDr das Stoma vorgesehene 
Offhung (4) erstreckt 



7. Fitteranordnung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet dass das Formsffick (5) aus Filtermasse einen nichtgeschlossenen Kreis urn die fur 
das Stoma vorgesehene Offhung (4) bildet an dessen einer Begrenzung sich der Gaszutritt (6) und an 
dessen anderer Begrenzung sich der Gasaustritt (7) befindet 

8. Fitteranordnung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet dass das Formstuck (5) aus Filtermasse ein Abschnitt eines ebenen, mit einer 
Fiitersubstanz durchsetzten Textilgutes ist 



9. Fitteranordnung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet dass die Oberflachen des Textilgutes schweiB- und/oder klebfihig beschichtet sind. 

10. Fitteranordnung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet dass das FormstOck (5) aus Filtermasse zwischen den Bauteilen verschweiBt 
ufid/oderverklebtist 
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Fig. 2 




